ALLEGATO 3

STABILIMENTI DI LAVORAZIONE E TRATTAMENTO DI MATERIALI METALLICI

A) REQUISITI TECNICO-COSTRUTTIVI E GESTIONALL

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Lo stabilimento di lavorazione e trattamento di materiali metallici &€ autorizzato a svolgere le fasi
di lavorazione individuate nei punti da 7) a 30) del presente allegato, ivi comprese le medesime
esercite mediante dispositivi mobili collocati ed utilizzati in modo non occasionale all'interno
dello stabilimento da un gestore diverso da quello dello stabilimento. Nello stabilimento
possono inoltre essere presenti impianti o attivita inclusi nell'elenco della parte | dell'Allegato IV
alla parte quinta del d.lgs. 152/2006, nonché impianti termici civili, come definiti dall’art. 283,
comma 1, lettera d) del d.lgs. 152/2006 disciplinati al Titolo Il della parte quinta del d.Igs.
1562/2006. In caso di modifiche impiantistiche, guale linserimento di ulteriori apparecchiature,
che comportino variazioni rispetto a quanto dichiarato nella documentazione di cui alla
successiva lettera C) del presente allegato, il gestore deve presentare una nuova domanda di
autorizzazione se le modifiche sono sostanziali. Se le modifiche non sono sostanziali, il gestore
deve presentare comunicazione di modifica non sostanziale, accompagnata dalla
documentazione di cui alla successiva lettera C) aggiornata.

Negli stabilimenti di lavorazione e trattamento di materiali metallici non possono essere
utilizzate, nei processi, le sostanze di cui alla legge 28 dicembre 1993 n. 549 "Misure a tutela
dell'ozono stratosferico e dellambiente” e successive maodifiche, secondo le relative
disposizioni, nonché le sostanze o i preparati classificati, ai sensi del decreto legislativo 3
febbraio 1997, n. 52 e successive modifiche, come cancerogeni, mutageni o tossici per la
riproduzione, a causa del loro tenore di COV, ai quali sono state assegnate etichette con le
frasi di rischio R45, R46, R49, R60, R61, R68.

Sono esclusi dalla presente autorizzazione gli stabilimenti di lavorazione e trattamento di
materiali metallici nei quali possano avvenire emissioni di sostanze cancerogene, tossiche per
la riproduzione o mutagene (Tabella A1) o di sostanze di tossicita e cumulabilita
particolarmente elevate (Tabella A2), come individuate nella parte Il del'Aliegato | alla parte
quinta del d.Igs. 152/2006.

Tutte le fasi devono essere svolte in modo da contenere al massimo le emissioni diffuse,
tenendo conto di quanto previsto dall'Allegato V alla parte quinta del d.Igs. 152/20086.

Ad eccezione delle fasi di lavorazione indicate nei punti 7.1), 11.2), 12), 13), 15.2), 16), 20),
21), 22), 23), 24), 25), 28), 29) e 30), per le quali deve essere previsto il convogliamento in
atmosfera a valle dell'impianto di abbattimento se prescritto, le emissioni provenienti dalle altre
fasi di cui al presente allegato, purché presidiate, ove prescritto nei punti seguenti, con
aspirazioni localizzate e impianto di abbattimento, possono essere reimmesse in ambiente di
lavoro nel rispetto delle norme in materia di tutela della salute e sicurezza nei luoghi di lavoro
e, ai sensi dellart. 272 comma 5 del d.lgs. 152/06, le emissioni provenienti da sfiati e ricambi
d’aria esclusivamente adibiti alla protezione e sicurezza degli ambienti di lavoro non sono
soggetie ad autorizzazione; i limiti alle emissioni stabiliti nel presente provvedimento si
applicano alle emissioni convogliate in atmosfera provenienti da tali fasi.

Salvo diversamente indicato, i limiti di emissione sono espressi in concentrazione media oraria
(mg/m® = massa di sostanza contenuta in un metro cubo di effluente riferito a 0°C e 0,101
MPa, previa detrazione del tenore di vapore acqueo) e in flusso di massa (kg/h) e
rappresentano il massimo quantitativo in massa di inquinante contenuto nel flusso gassoso
strettamente necessario all'evacuazione di tutti gli effluenti prodotti, in condizioni di sicurezza,
senza ricorso a diluizioni non necessarie.



7) PULIZIA DI SUPERFICI
La pulizia di superfici & il processo per rimuovere contaminazioni superficiali dei materiali,
incluso lo sgrassaggio e la rimozione di prodotti vernicianti.

7.1) PULIZIA DI SUPERFICI CON SOLVENTI ORGANICI E/O SOLVENTI ORGANICI
CLORURATI IN MACCHINE DI LAVAGGIO A CIRCUITO CHIUSO

La pulizia di superfici con solventi organici o con solventi organici clorurati deve essere svolta
in macchine di lavaggio a circuito chiuso, con un consumo di solventi organici non superiore a
2 tonnellate/anno e consumo di solventi organici clorurati non superiore a 1 tonnellata/anno.

Le macchine di lavaggio a circuito chiuso sono macchine per la pulizia di superfici
completamente chiuse, ad eccezione dei portelli a chiusura ermetica per il carico e lo scarico e
degli sfiati delle pompe, dei distillatori ecc., nelle quali, data la presenza di un ciclo frigorifero
che consente la massima condensazione del solvente, la quantita di solvente organico
complessivamente rilasciato durante la fase di apertura del portello di carico e scarico, nonché
da tutti gli sfiati della macchina non & superiore a 10 grammi per ciclo per m® di volume utile
della macchina. Tali macchine sono in grado di effettuare di norma da 1 a 5 cicli/ora.

La macchina di lavaggio deve essere dotata di un sistema per l'aspirazione del solvente
rilasciato dagli sfiati e durante I'apertura del portello di carico e scarico della macchina stessa.
Tale sistema di aspirazione deve convogliare gli effluenti ad un apposito condotto per lo
scarico in atmosfera.

Le emissioni di solventi organici e solventi organici clorurati derivanti dalla pulizia di superfici in
macchine a circuito chiuso devono essere complessivamente inferiori a 100 gfora per l'intero
stabilimento.

Qualora le macchine di lavaggio abbiano volumi utili e modalita di funzionamento (numero di
cicli ora) tali da non rispettare per le emissioni di solventi il limite di 100 g/ora per lintero
stabilimento, gli effluenti provenienti dal sistema per I'aspirazione del solvente rilasciato dagli
sfiati e durante I'apertura del portello di carico e scarico, devono essere convogliati ad un filiro
a carboni attivi con rigenerazione automatica e quindi ad un apposito condotto per lo scarico in
atmosfera.

Non sono prescritti autocontrolli periodici delle emissioni e il gestore & esentato dall'effettuare i
rilevamenti delle emissioni di cui all'art. 269, comma 6 del d.Igs. 152/2006, nonché i rilevamenti
previsti nei punti 4), 5), 6) e 7) della successiva lettera B) del presente allegato.

7.2) PULIZIA DI SUPERFICI CON DETERGENTI A BASE ACQUOSA.

| detergenti a base acquosa sono i prodotti per la pulizia di superfici, ottenuti disperdendo in
acqua sali inorganici, detergenti alcalini, tensioattivi, agenti fosfatanti, additivi organici, in
concentrazione complessiva non superiore al 10% in massa.

La pulizia di superfici con detergenti a base acquosa pud essere svolta anche con piu fasi di
lavaggio, mediante sistemi a spruzzo ovvero per immersione, ed eventualmente a caldo. Le
fasi di lavaggio possono essere seguite da fasi di asciugatura. Gli impianti per la pulizia devono
essere dotati di opportuni sistemi per contenere le emissioni di aerosol.

Le emissioni derivanti dalla pulizia di superfici con detergenti a base acquosa sono considerate
trascurabili.



